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Wazne uwagi dotyczace bezpieczenstwa oraz zapobieganiu szkodom oznakowane sg w niniejszej

instrukcji obstugi symbolem A .

Nalezy w szczegdlnosci stosowac sie do uwag oznakowanych w taki sposoéb.
Zwracaja one uwage na mozliwos¢ wystapienia niebezpiecznych sytuacji. Niezastosowanie sie
do nich moze doprowadzi¢ do $mierci, ciezkich obrazen ciata oraz szkéd materialnych.
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Wstep

Szanowny kliencie,

Zdecydowaliscie sie Panstwo na wybor szlifierki do parkietu firmy FRANK typu COBRA C.
Dokonali Parnstwo tym samym doskonatego wyboru urzadzenia o wysokiej jakosci i wydajnosci.

COBRA C to urzadzenie bedace rezultatem konsekwentnego wdrazania w zycie wieloletnich
doswiadczen.

Maszyna ta tgczy w sobie niezwykle wysokg wydajnos¢ szlifowania, znakomitg jakos¢ szlifu,
prostote obstugi oraz dojrzate i niezawodne rozwigzania techniczne.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne dla Panstwa uwagi dotyczace eksploataciji szlifierki
COBRAC.

Uwaga!

Nalezy szczeg6towo zapozna¢ sie z niniejsza instrukcja obstugi oraz zapewnié¢, aby kazdy
uzytkownik przed uzyciem maszyny przeczytat niniejszg instrukcje obstugi.

Stosowanie si¢ do uwag dotyczacych bezpieczenstwa pozwala unikna¢ zagrozen

dla zdrowia i zycia oraz wykluczy¢ nieprawidlowy sposéb uzytkowania maszyny.

Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznac¢ sie z obstuga maszyny.

Czynienie tego dopiero podczas wykonywania pracy jest za pézne!

Nie wolno nigdy dopusci¢ do sytuacji, aby maszyne obstugiwaly osoby bez znajomosci
rzeczy i obstugi maszyny.
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2 Zakres dostawy

Uchwyt prowadzacy

Worek na pyt

Kabel sieciowy z wtyczkg i tacznikiem wtykowym
Dolna czg$¢ maszyny z silnikiem
Sruby skrzydetkowe (2 sztuki)
Instrukcja obstugi

Klucz szesciokatny (imbusowy) 5 mm
Klucz szesciokatny (imbusowy) 6 mm
Klucz szesciokatny (imbusowy) 10 mm
Przyrzad do regulacji kétek jezdnych
Etui na narzedzia

Klucz ptaski jednostronny 10 mm
Klucz ptaski jednostronny 13 mm
Klucz ptaski jednostronny 24 mm
Klucz ptaski dwustronny 30/36 mm
Stuchawki do ochrony stuchu

Maska do ochrony drég oddechowych
Klips wielofunkcyjny
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Opis szlifierki do parkietu COBRA C

Wazne elementy skitadowe

.‘..- &5
7 .-f X
\Zv
1 Sruba regulacji nacisku 11 Koéteczko zabezpieczajace przed uderzeniem
2 Koétka zwrotne 12 Pokrywa ochronna paska klinowego
3 Kdétka jezdne 13 Silnik
4 Pokrywa ochronna bebna 14 Skrzynka rozdzielcza
5 Sruba napinania paska klinowego 15 Worek na pyt
6 Dzwignia napinania 16 Uchwyt kabla
7 Nakretka radetkowa 17 Lewy uchwyt
8 Dzwignia zaciskowa 18 Gtéwna dzwignia podnoszenia bebna
9 Wtyczka silnika 19 Prawy uchwyt
10 Uchwyt do przenoszenia 20 Dzwignia fagodnego podnoszenia bebna




Instrukcja obstugi szlifierki do parkietow COBRA C
z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego

SRANR

3.2

3.3

A

Dane techniczne

Jednofazowy silnik pradu przemiennego 230V, 50 Hz

Moc silnika 2500 W

Predkos¢ obrotowa bebna 2100 obr./min

Szerokos¢ szlifowania 200 mm

Wymiary tasmy szlifierskiej 200 mm x 750 mm - tasma bezkoncowa
Waga maszyny 78 kg

Urzadzenia zabezpieczajace

Szlifierka COBRA C wyposazona jest w:
- Zabezpieczenie nadmiarowo-pradowe oraz
- Wyzwalanie zanikowe.

Zabezpieczenie nadmiarowo-pradowe zapobiega uszkodzeniu maszyny oraz zagrozeniom
dla ludzi w przypadku zwarcia.

Uktad wyzwalania zanikowego powoduje wytaczenie maszyny w wypadku wystgpienia braku
pradu. W takim wypadku silnik nie wtgczy sie juz samodzielnie, gdy pojawi si¢ ponownie prad.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Szlifierka do parkietu COBRA C przeznaczona jest do szlifowania na sucho podiég
z klepki parkietowej lub z desek. Zadne inne zastosowanie nie jest dozwolone.

Uwagal!
Za pomocg maszyny COBRA C nie nalezy nigdy wykonywaé obrobki na mokro
(niebezpieczenstwo utraty zycia w wyniku porazenia pradem)!
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5 Montaz uchwytu prowadzacego

Wskazéwkal!
Szlifierka COBRA C dostarczana jest z zamontowanym uchwytem prowadzacym.

wykonywania czynnosci przy maszynie nalezy koniecznie wyciagna¢ wtyczke z gniazdka

Uwaga!
ﬂ Istnieje zagrozenie w przypadku niezamierzonego uruchomienia sie¢ maszyny. Podczas
sieciowego.

Instrukcja montazu uchwytu prowadzacego:

1. Uchwyt prowadzacy (1) nalezy wsung¢ do obsady uchwytu prowadzacego (7). Luk rurowy
uchwytu prowadzacego musi by¢ skierowany w kierunku do silnika. Za pomoca dzwigni
zaciskowej (6) znajdujace;j sie przy obsadzie uchwytu prowadzacego, nalezy zamocowac
uchwyt prowadzacy.

2. Otwory facznika (8) nalezy umiesci¢ naprzeciwko otwordéw ciegta (5).
tacznik musi przy tym znajdowac sie po prawej stronie ciegta. Ciegto nalezy skreci¢
z tgcznikiem za pomocg dwdch srub skrzydetkowych (4).

3. Aby uniesc¢ beben szlifierski nad podtoge gléwng dzwignie podnoszenia bebna (2) nalezy
odchyli¢ do tytu.

10
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6 Demontaz na czas transportu

W celu utatwienia transportu mozna zdemontowac¢ uchwyt prowadzacy oraz silnik.

6.1 Demontaz uchwytu prowadzacego

Uwagal!
A Istnieje zagrozenie w przypadku niezamierzonego uruchomienia sie¢ maszyny. Podczas
wykonywania czynnosci przy maszynie nalezy koniecznie wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

.
==X

w
\ i FE T

===

Instrukcja demontazu uchwytu prowadzacego:

1. Ztozy¢ uchwyt kabla (3) w dot.

2. Gtéwng dzwignie podnoszenia bebna (2) przechyli¢ do przodu. Spowoduje to opuszczenie

bebna szlifierskiego na podtoge i tym samym odcigzenie ciegta (5).

3. Odkrecic¢ obie sruby skrzydetkowe (4) w celu odtaczenia ciegta (5) od tacznika (8).
4. Zwolni¢ obsade uchwytu prowadzacego (7) za pomocg dzwigni zaciskowej (6) i wyciagnaé

uchwyt prowadzacy (1).

11
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6.2 Demontaz silnika

Uwaga!
A Istnieje zagrozenie w przypadku niezamierzonego uruchomienia sie¢ maszyny. Podczas
wykonywania czynnosci przy maszynie nalezy koniecznie wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

Instrukcja demontazu silnika:

1. Nalezy upewni¢ sie, ze silnik jest wytaczony, a facznik wtykowy kabla sieciowego jest
odtgczony od wtyczki silnika.

2. Odkreci¢ nakretke radetkowa na pokrywie ochronnej paska klinowego i otworzy¢ pokrywe
ochronng paska klinowego.

3. Odkreci¢ nakretke kontrujaca (2) Sruby napinania paska klinowego.

4. Obracac¢ srube napinania paska klinowego (1) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. Silnik
bedzie przy tym opuszczany, a pasek klinowy luzowany.

5. Zdja¢ pasek klinowy.

12
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6. Odkreci¢ nakretke radetkowa od podstawy silnika.
7. Wyjag silnik.

13
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Obstuga szlifierki COBRA C

Zgodna z przepisami odziez oraz wyposazenie

Uwaga! Zaktadaé¢ srodki ochrony stuchu!

Podczas uzytkowania szlifierki COBRA C nalezy bezwzglednie nosi¢ srodki ochrony
stuchu. W tym celu nalezy korzysta¢ ze stuchawek do ochrony stuchu dostarczonych
wraz ze szlifierkag COBRA C.

Dla szlifierki do parkietu COBRA C zostaty zgodnie z normg DIN 45645 zmierzone nastepujace
poziomy hatasu (poziom ci$nienia akustycznego):

Na biegu jatowym LEQ =85dB (A)

Podczas pracy LEQ=87dB (A)

Hatas emitowany podczas pracy maszyny zalezy od roznych czynnikow.

Zalezy on miedzy innymi od takich uwarunkowan w miejscu pracy jak wielkos¢ pomieszczenia
oraz wiasciwosci podtogi.

Uwaga! Nalezy zaktadaé maske przeciwpytowa!

Podczas uzytkowania szlifierki COBRA C oraz podczas usuwania pytu szlifierskiego
nalezy bezwzglednie nosi¢ maske przeciwpylowa (patrz rozdziaty 7.3 i 7.4). Nalezy
korzysta¢ z maski przeciwpylowej dostarczonej wraz ze szlifierkqg COBRA C.

Uwaga! Nalezy uzywac¢ okulary ochronne!
W celu ochrony oczu nalezy podczas pracy szlifierka COBRA C oraz przy wszystkich
innych czynnosciach wykonywanych prze szlifierce COBRA C nosi¢ okulary ochronne.

Uwaga! Nalezy nosi¢ wlasciwg odziez robocza!

Podczas pracy szlifierka COBRA C oraz przy wszystkich innych czynnosciach
wykonywanych przy szlifierce nie nalezy nosi¢ luznej, szerokiej odziezy. Luzne elementy
odziezy moga zosta¢ chwycone i wciagniete przez ruchome elementy maszyny.

14
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Zaktadanie worka na pyt

Uwaga!
Przed przystapieniem do szlifowania worek na pyt nalezy mocno zamocowa¢ na rurze
pylowe;j.

7.2
Uwagal!
Do szlifierki COBRA C nalezy uzywac¢ wylacznie oryginalnych workéw na pyt firmy
FRANK.

Instrukcja zaktadania worka:

1. Worek na pyt nalezy nasuna¢ na rure pytowa, az za miejsce zgrubienia rury.
2. W tym miejscu nalezy przymocowaé worek na pyt przy pomocy zacisku wielofunkcyjnego.

15
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7.3

> b b P

Uwagi bezpieczenstwa dotyczace pytu

Kontrolowana emisja pytu drzewnego

Stezenie pytu drzewnego podczas zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania szlifierki

do parkietéow COBRA C lezy znacznie ponizej dopuszczalnego stezenia pytu drzewnego

w przemysle (niem. skrét TRK) wynoszgcego 2mg/m3. Emisja pytu drzewnego przez szlifierke
do parkietow COBRA C jest kontrolowana. Oznakowana jest ona znakiem ,Kontrolowana emisja
pytu drzewnego” przyznanym przez niemieckie stowarzyszenie badania i kontroli maszyn

do obrébki drewna [FPH Forschungs-und Prifgemeinschaft Holzbearbeitungsmaschinen e.V.]

z Frankfurtu nad Menem.

Holzstaub geprift

Uwaga! Bardzo drobny pyt szlifierski!

Podczas szlifowania podidg z klepki parkietowej oraz z desek nalezy zawsze nosi¢ maske
przeciwpylowa. Maska przeciwpylowa dostarczana jest w ramach osprzetu wraz

ze szlifierkag COBRA C.

Podczas zgodnego z przeznaczeniem uzytkowania maszyny, tj. podczas szlifowania podtég
drewnianych, powstaje w oczywisty sposdb pyt. Maszyna wyposazona jest w zintegrowany
system odsysania pytu, ktdry odsysa pyt do worka na pyt. Pyt gromadzony jest w worku na pyt.
Mimo tego nie mozna zapobiec powstawaniu drobnego i bardzo drobnego pytu podczas
uzytkowania maszyny.

Uwaga! Zagrozenie dla zdrowia!

Pyly drzewne, szczegdlnie takie, ktore zawierajq srodki impregnujace, rozpuszczalniki,
powtoki, moga w wypadku uczulenia wywolywac reakcje alergiczne. Pyt drewna
bukowego oraz debowego sklasyfikowany jest jako rakotworczy (rak sluzéwki nosa).
W stosunku do pytéw innych gatunkéw drewna istnieje podejrzenie, ze moga posiadac¢
oddzialywanie rakotwoércze.

Uwaga! Niebezpieczenstwo pozaru!

Zakaz palenia papieroséw! Podczas szlifowania zabronione jest palenie papieroséw!
W pomieszczeniach, w ktérych odbywa sie szlifowanie, nie moga znajdowac sie zadne
zrodta zaptonu! Nalezy dobrze wietrzy¢ pomieszczenia!

Pyly drzewne w potaczeniu ze zrédiem zaptonu oraz tlenem zawartym w powietrzu moga,
powodowac pozary i eksplozje.

Uwaga! Niebezpieczenstwo pozaru!

W przypadku przeszlifowania elementéw metalowych, takich jak np. gwozdzie, moze
dojs¢ do iskrzenia, a iskry wraz z pylem drzewnym moga zosta¢ zassane do worka na pyt.
Zarzace sie wiéry metalowe, ktére w taki sposéob dostaly sie do worka na pyl, moga nawet
po kilku godzinach wzniecié¢ pozar.

Przy kazdej przerwie w pracy maszyny oraz na koniec pracy nalezy natychmiast usuna¢
znajdujacy sie w worku pyt szlifierski do ognioodpornego, niepalnego pojemnika.
Pojemnik nalezy zamkna¢ ognioodporna, niepalng pokrywa. Pojemnik taki nalezy
przechowywa¢ wytacznie pod gotym niebem.

N
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7.4 Usuwanie pytu szlifierskiego

Uwaga! Niebezpieczenstwo pozaru!

Ze wzgledu na zagrozenie pozarowe, przy kazdej przerwie w pracy maszyny oraz
na koniec pracy nalezy natychmiast usuna¢ znajdujacy sie w worku pyt szlifierski.
Pyt szlifierski nalezy usuwaé¢ do ognioodpornego, niepalnego pojemnika.
Pojemnik nalezy zamknaé ognioodporna, niepalng pokrywa.

Pojemnik taki nalezy przechowywac wytacznie pod golym niebem.

Uwaga!

Najpézniej przy wypetnieniu worka na pyt do 1/3 jego objetosci nalezy go usunaé,
gdyz przy wiekszym jego wypetnieniu spada moc zasysania.

Pyt szlifierski nalezy usuwac do ognioodpornego, niepalnego pojemnika.
Pojemnik nalezy zamknaé ognioodporna, niepalng pokrywa.

Pojemnik taki nalezy przechowywacé wytacznie pod gotym niebem.

Uwaga!
Podczas usuwania pyltu szlifierskiego nalezy zawsze nosi¢ maske przeciwpytowa.
Maska przeciwpylowa dostarczana jest w ramach osprzetu wraz ze szlifierka COBRA C.

Instrukcja usuwania pytu szlifierskiego:

Wskazéwkal!

Firma FRANK oferuje jednorazowe worki na pyt, ktére usuwa sie wraz z zawartym w nich

pytem.

Dzieki temu unika sie uwalniania pytu szlifierskiego z worka na pyt.

1. Wylaczy¢ maszyne.

. Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

. Zwolni¢ klips wielofunkcyjny i ostroznie $ciagna¢ worek na pyt z nasadki rury pytowej.

. Otwor worka na pyt nalezy zawigza¢ mocno sznurkiem.

. Worek na pyt wraz z jego zawartoscig nalezy usuwac¢ do ognioodpornego, niepalnego
pojemnika.

6. Pojemnik nalezy zamkna¢ ognioodporna, niepalng pokrywa i przechowywac wytacznie

pod gotym niebem.

a b~ ODN
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A
A

Wymiana tasmy szlifierskiej

Uwaga! Zagrozenie w przypadku uruchomienia sie¢ maszyny!

Podczas wymiany tasmy szlifierskiej istnieje zagrozenie zwigzane z niezamierzonym
uruchomieniem sie maszyny. Przed przystapieniem do wykonywania prac przy tasmie

szlifierskiej nalezy wyciaggna¢ wtyczke z sieci.

Uwaga! Niebezpieczenstwo pokaleczenia rak!

Ziarna scierne tasm szlifierskich maja ostre krawedzie. Do wymiany tasmy szlifierskiej

nalezy zaktada¢ rekawice ochronne.

Instrukcja wymiany tasmy szlifierskiej:

B WODN -~

(&)1

. Zatozy¢ nowa tasme szlifierska.

. Wylgczy¢ maszyne.

. Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

. Otworzy¢ pokrywe ochronng bebna szlifierskiego (1).
. Przesuna¢ dzwignie napinania (2) do przodu.

Tasma szlifierska (3), ktéra byta napieta. iest teraz zluzowana.
Wyciagna¢ tasme szlifierskg w bok o

. Naprezy¢ nowa tasme szlifierskg A2
poprzez przesuniecie dzwigni
napinajacej (2) do tytu.

. Zamkna¢ pokrywe ochronng 3

bebna szlifierskiego (1).

18
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7.6 Regulacja nacisku szlifowania

Przy pomocy s$ruby regulacji nacisku mozliwe jest ustawienie pozadanego nacisku szlifowania.

Duzy nacisk szlifowania:
W tym celu nalezy wkreci¢ srube regulacji nacisku az do oporu.

Sredni nacisk szlifowania:
W tym celu $rube regulacji nacisku nalezy wykreci¢ do momentu, az na gwincie sruby widoczny
bedzie gérny znacznik (1).

Maty nacisk szlifowania:
W tym celu $rube regulacji nacisku nalezy wykreci¢ do momentu, az na gwincie Sruby widoczny
bedzie dolny znacznik (1).
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7.7 Zasady bezpieczenstwa przy obchodzeniu sie
z przewodami i gniazdami elektrycznymi

Uwaga! Smiertelne niebezpieczenstwo porazenia pradem!

A Uszkodzone kable elektryczne lub uszkodzone gniazda i wtyczki stwarzajq Smiertelne
zagrozenie porazenia pradem. Kable elektryczne oraz wtyczki i gniazda, gdy sa
uszkodzone, musza zosta¢ wymieniane na nowe przez elektryka.

Uwaga! Smiertelne niebezpieczenstwo porazenia pradem!
Przejechanie szlifierka po kablu elektrycznym stwarza zagrozenie dla zycia
przez porazenie pradem.
Nie nalezy nigdy szlifowaé w kierunku na kabel!

7.8 Podtaczanie szlifierki COBRA C do sieci elektrycznej
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Instrukcja podtaczania do sieci elektryczne;j:

1. Nalezy upewni¢ sie, ze wytacznik (1) jest ustawiony w pozycji wytaczonej. Przy podtgczaniu
do sieci elektrycznej maszyna musi by¢ wytaczona.

2. Gtéwna dzwignia podnoszenia bebna (2) musi by¢ przechylona do tylu, aby beben szlifierski
byt uniesiony ponad podtoge.

3. Mocowany na uchwycie prowadzacym uchylny uchwyt kabla mozna w razie potrzeby zaczepi¢
na lewym lub prawym wsporniku uchwytu kabla. Kabel sieciowy nalezy przetozy¢ przez zwoje
na koncu uchwytu kabla (3), zeby kabel utrzymywany byt w oddaleniu od obszaru szlifowania.

4. Potaczy¢ tacznik wtykowy (4) kabla sieciowego z wtyczka silnika. Wtyczke kabla sieciowego
wiozy¢ do dostatecznie zabezpieczonego gniazdka sieciowego 230 V z uziemieniem.

Uwaga!
Tasma szlifierska musi by¢ napieta zanim wiaczy sie silnik.

Uwagal!
Beben szlifierski przed wiaczeniem silnika musi by¢ uniesiony nad podtoge.

Uwaga!

Istnieje zagrozenie w przypadku niezamierzonego uruchomienia sie¢ maszyny.

Gdy maszyna nie jest uzytkowana, podczas wymiany tasmy szlifierskiej oraz podczas
wszelkich innych prac przy maszynie nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

> bbb
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7.9 Uwagi dotyczace szlifowania podtég z klepek parkietowych i z desek

Uwagal!
Nalezy sprawdzié, czy nie wystepuja luzne klepki parkietowe. Przed rozpoczeciem
szlifowania nalezy takie klepki przymocowac.

Uwaga! Niebezpieczenstwo pozaru!

O ile w podtodze wystepuja gwozdzie, nalezy je przed kazdym szlifowaniem zagtebi¢ tak
gteboko w drewnie, aby nie istnialo niebezpieczenstwo przeszlifowania gwozdzi.
Przeszlifowanie gwozdzia moze wywotac¢ iskry, ktére moga wznieci¢ pozar.

Na przykiad iskra, ktéra dostanie sie do worka na pyt, moze wznieci¢ pozar.

A
A

Podtoge nalezy szlifowaé¢ od lewej do prawej strony réwnolegtymi pasami naktadajgcymi sie
na siebie.
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Kazdy pas szlifowania odpowiada jednemu szlifowi podczas jazdy do przodu oraz jednemu
szlifowi podczas jazdy do tytu po tym samym torze, bez poprzecznego przesuniecia.
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\

Ze wzgledu na ilo$¢ miejsca, jakie zajmuje operator maszyny i sama maszyna, podtoga

za szlifierka w odlegtosci ok. 1,5 m od $ciany pozostaje niewyszlifowana.

Maszyne nalezy obroci¢ o 180 stopni i wyszlifowaé pozostatg, niewyszlifowana powierzchnie.
Szlifowanie tej powierzchni odbywa sie réwniez pasami naktadajacymi sie na siebie od lewej
do prawej strony. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby zapewni¢ miejsca przejscia z juz wczedniej
wyszlifowang powierzchnig byly niewidoczne.

Wskazéwkal!

W celu uzyskania tadnej powierzchni podiogi konieczne jest zwykle kilkakrotne (kilkustopniowe)
szlifowanie. Wyczerpujace informacje odnosnie wiasciwego uziarnienia tasmy szlifierskiej,
nacisku szlifowania oraz kierunkéw szlifowania dla poszczegdinych stopni szlifowania
Zamieszczone sg W broszurze:

Szlifowanie podtdg z klepek parkietowych i z desek
szlifierkg do parkietéw firmy FRANK typ COBRA C
oraz szlifierkg do szlifowania brzegéw firmy FRANK typ GECKO S
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710 Szlifowanie szlifierkg COBRA C

R

1. Przed uruchomieniem maszyny gtéwna dzwignia podnoszenia bebna (1) musi by¢ ustawiona
w pozycji do tytu. Beben szlifierski jest wyraznie uniesiony ponad poditoge. Odstep od podtogi
wynosi ok. 15 mm.

2. Przed uruchomieniem maszyny nalezy réwniez upewni¢ sie czy tasma szlifierska jest napieta.

. Umiesci¢ maszyne w miejscu poczatku szlifowania.

4. Wtaczy¢ wiacznik na pozycje ,I”. Gdy silnik sie rozpedzi, nalezy przetaczy¢ wigcznik
na pozycje ,|II". Dzieki stopniowemu wigczaniu unika sie wysokiego pradu rozruchowego.

w
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. Przed opuszczeniem bebna szlifierskiego na wysokos¢ ok. 5 mm nad powierzchnie podtogi,

nalezy chwyci¢ palcami prawej reki dzwignie fagodnego podnoszenia bebna (2), przyciagnaé
do gory i przytrzymac w takiej pozyciji.

. Lewa reka, poprzez obracanie lewego uchwytu (3), nalezy zwolni¢ blokade gtdwnej dzwigni

podnoszenia bebna (1). Prawa rekg nalezy przy tym utrzymywac dzwignie tagodnego
podnoszenia bebna (2) w gérnej pozyciji.

. Podczas gdy dzwignia tagodnego podnoszenia bebna (2) przytrzymywana jest w pozycji

gornej, nalezy lewa rekg przesuna¢ gtéwna dzwignie podnoszenia bebna (1) do przodu.
Spowoduje to opuszczenie bebna szlifierskiego na wysokos¢ ok. 5 mm nad podtoga. Dzwignia
tagodnego podnoszenia bebna (2) musi by¢ przy tym koniecznie przytrzymywana w gornej
pozyciji, gdyz w innym wypadku beben szlifierski zostat by opuszczony na podtoge.
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8. Szlifowanie jednego toru szlifowania nastepuje poprzez powolne zwolnienie dzwigni
tagodnego podnoszenia bebna (2) podczas réownomiernego poruszania maszyny do przodu,
co spowoduje opuszczenie bebna szlifierskiego na podtoge.
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9. Pod koniec szlifowania w kierunku do przodu, jeszcze przed zakonczeniem ruchu szlifierki
do przodu, nalezy podnies¢ beben szlifierski ponad podtoge poprzez przyciagniecie dzwigni
tagodnego podnoszenia bebna (2).

10. Po kazdym szlifie w kierunku do przodu nastepuje szlif w kierunku do tytlu po tym samym
torze szlifowania. Po kazdym szlifie w kierunku do tytu nastepuje szlif w kierunku do przodu
przesuniety w prawo o ok. 10 cm.

Uwaga!

W zadnym wypadku maszyna nie moze zatrzymac sie podczas szlifowania nawet

na krétka chwile, gdyz spowoduje to wyszlifowanie zagtebienia w podtodze. Dlatego,
przed kazda zmiana kierunku szlifowania (do przodu / do tytu), nalezy jeszcze podczas
réownomiernego ruchu maszyny unies¢ beben szlifierski ponad podioge.

Beben szlifierski mozna ponownie opusci¢ na podtoge dopiero, gdy maszyna jest znowu
w rownomiernym ruchu.
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11. Zakonczenie lub przerwanie procesu szlifowania:

W celu zakonczenia lub przerwania procesu szlifowania nalezy prawa reka przytrzymaé
dzwignie fagodnego podnoszenia bebna (2) w gérnym potozeniu tak dtugo, az lewa rekg
przestawiona zostanie do tytu gtéwna dZzwignia podnoszenia bebna (1) i zablokowana w tym
tylnym potozeniu poprzez obracanie lewego uchwytu (3).

Dopiero potem mozna zwolni¢ dzwignie tagodnego podnoszenia bebna (2).

Nastepnie nalezy wytaczy¢ silnik i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.
Maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed przetoczeniem sie.
Nalezy koniecznie natychmiast usunaé¢ worek na pyt do ognioodpornego, niepalnego

pojemnika. Pojemnik nalezy zamkna¢ ognioodporna, niepalng pokrywa
i przechowywac wyltacznie pod gotym niebem.
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8.1

Obstuga techniczna i konserwacja

Wymiana bebna szlifierskiego

Gdy warstwa wierzchnia bebna szlifierskiego jest zuzyta lub uszkodzona, nalezy wymieni¢ beben
szlifierski.

Instrukcja wymiany bebna szlifierskiego:

OOk WON -

. Wytaczyé maszyne.

. Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

. Otworzy¢ pokrywe ochronng bebna szlifierskiego (1).

. Przesuna¢ dzwignie napinania (2) do przodu w celu zluzowania tasmy szlifierskiej.
. Wyciagna¢ tasme szlifierska (3) na bok.

. Odkreci¢ nakretke mocujaca (4):

Nakretka mocujaca przyklejona jest do gwintu watka bebna szlifierskiego w celu zapobiezenia
jej niezamierzonego, samoczynnego odkrecenia sie podczas pracy szlifierki COBRA C.

Do odkrecenia nakretki mocujacej nalezy uzy¢ klucza ptaskiego dwustronnego bedacego

na wyposazeniu maszyny. Aby beben szlifierski nie obracat sie podczas odkrecania nakretki
mocujacej, nalezy opusci¢ beben szlifierski na podioge.
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12.

13.

14

‘—. o

Maszyne utozy¢ na jej lewym boku.
Za pomoca tyzki monterskiej nalezy ostroznie nieco wycisna¢ beben szlifierski.
Wyciagna¢ beben szlifierski.

. Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby nie zgubi¢ wpustu pasowanego.
. Nasuna¢ nowy beben szlifierski na watek bebna szlifierskiego. Wpust pasowany musi byé

wiozony do rowka na watku bebna szlifierskiego.

Gwint nakretki mocujacej posmarowac klejem do metalu i nakreci¢ nakretke mocujaca

z powrotem na watek bebna szlifierskiego. Nakretke mocujaca mocno dokreci¢ za pomocg
bedacego na wyposazeniu maszyny klucza ptaskiego dwustronnego. W tym celu maszyne
nalezy z powrotem ustawi¢ prosto i opusci¢ beben szlifierski na podtoge, aby beben szlifierski
nie krecit sie podczas dokrecania nakretki mocujace;.

Nastepnie nalezy przestawi¢ gidwna dzwignie podnoszenia bebna na pozycje do tytu,

aby podnies¢ beben szlifierski nad podioge.

. Zamkna¢ pokrywe ochronng bebna szlifierskiego.
15.

Maszyne zabezpieczy¢ przed przetoczeniem sie.

Wskazéwkal!
Po wyminie bebna szlifierskiego nalezy na nowo ustawi¢ szlif ptaski maszyny (patrz rozdziat 8.2).
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8.2

Regulacja kétek jezdnych

W wypadku, gdy maszyna szlifuje jednostronnie, nalezy na nowo ustawi¢ szlif ptaski maszyny.
Po wymianie bebna szlifierskiego lub kétek jezdnych konieczne jest zawsze ponowne ustawienie
szlifu ptaskiego maszyny. W celu uzyskania réwnomiernego, doktadnego szlifu ptaskiego, beben
szlifierski oraz kotka jezdne musza sta¢ w jednej ptaszczyznie.

Prawe kotko jezdne jest regulowane. Lewe kétko jezdne nie jest regulowane.

Instrukcja regulacji kotek jezdnych:

1. Wytaczy¢ maszyne.

2. Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.
3. Maszyne utozy¢ na jej lewym boku.

4. Za pomocg przyrzadu do regulacji kétek jezdnych zmierzy¢ i ustawi¢ na przyrzadzie
pozycje lewego kotka jezdnego.

5. Odkreci¢ srube ustalajaca przy dzwigni podwozia obok prawego kétka jezdnego.

32




Instrukcja obstugi szlifierki do parkietow COBRA C
z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego

SRANR

6. Za pomoca przyrzadu do regulacji kétek jezdnych ustawi¢ prawe koétko jezdne w potozeniu
lewego kétka jezdnego ustalonego z pomoca przyrzadu. W tym celu nalezy za pomocg
klucza szesciokatnego (imbusowego) obraca¢ o$ prawego kétka jezdnego do chwili,
az prawe koétko jezdne lekko dotknie do jezyczka przyrzadu do regulacji kétek jezdnych.

7. Mocno dokreci¢ srube ustalajaca przy dzwigni podwozia obok prawego kétka jezdnego.

33




;Ei) Am K] Instrukcja obstugi szlifierki do parkietéow COBRA C

z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego

8.3 Regulacja kétek zwrotnych

Instrukcja regulacji kotek zwrotnych:

1. Wytaczy¢ maszyne.

2. Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

3. Odkreci¢ nakretke kontrujaca (1).

4. Przy pomocy klucza szesciokatnego (imbusowego) nalezy obraca¢ o$ obrotowa tak dtugo,
az oba kotka zwrotne bedg opieraty sie o podioge.

5. Dokreci¢ z powrotem nakretke kontrujaca.
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Regulacja walca napinajacego

Walec napinajacy automatycznie steruje ruchem tasmy szlifierskiej zapewniajac wycentrowany
bieg tasmy szlifierskiej na bebnie szlifierskim. W wypadku, gdy z biegiem czasu automatyczne
sterowanie zacznie zawodzié, nalezy ponownie wyregulowaé walec napinajacy.

Uwaga! Niebezpieczenstwo obrazen!

Regulacja biegu tasmy, ze wzgledu na koniecznos¢ jej wykonania przy uruchomionej
maszynie oraz otwartej pokrywie ochronnej bebna szlifierskiego, moze zostac¢
przeprowadzona tylko przez odpowiednio wykwalifikowany personel (zgodnie z niemieckimi
przepisami stowarzyszen zawodowych ubezpieczenia wypadkowego: VGB 1, § 41,
przezbrajanie).

Uwaga!
Podczas regulacji biegu tasmy szlifierskiej nalezy zaklada¢ okulary ochronne i unika¢
zakladania luznej odziezy.

Instrukcja regulacji:

Uwagal!

Przy nizej opisanych czynnosciach dzwignia podnoszenia bebna musi by¢ ustawiona
w potozeniu do tylu, aby beben szlifierski byt uniesiony nad podtoga.

1. Upewnic sig, ze silnik jest wytaczony a wtyczka sieciowa wyciagnieta jest z gniazdka.

2. Otworzy¢ pokrywe ochronng bebna szlifierskiego.

3. Zalozy¢ tasme szlifierska.

4. Przesung¢ dzwignie napinania do tytu w celu napiecia tasmy szlifierskiej.

. Odkreci¢ nakretke mocujaca (1).

. Podtaczy¢ maszyne do sieci elektrycznej.

. Uruchomi¢ maszyne w pozyciji ,I” wigcznika.

. Przekrecajac nakretki regulacyjne (2) walec napinajacy porusza sie i wptywa na bieg tasmy
szlifierskiej. W taki sposdb wykonuje sie regulacje biegu tasmy do momentu, az tasma
szlifierska zndw bedzie poruszata sie centrycznie na bebnie szlifierskim.

9. Wytaczy¢é maszyne.

10. Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

11. Mocno dokreci¢ nakretki regulacyjne (2).

12. Mocno dokreci¢ nakretke mocujaca (1).

13. Zamkna¢ pokrywe ochronng bebna szlifierskiego.

0 ~NO O
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8.5 Napinanie paska klinowego

W wypadku poluzowania sie paska klinowego nalezy wyregulowac jego napiecie.
Gtlosny gwizd jest oznakg niedostatecznego napiecia paska klinowego.

Instrukcja napinania paska klinowego:

1. Wytaczy¢ maszyne.

2. Wyciggna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

3. Odkreci¢ nakretke radetkowa na pokrywie ochronnej paska klinowego i otworzy¢ pokrywe
ochronng paska klinowego.

4. Odkreci¢ nakretke kontrujaca (2) Sruby napinania paska klinowego.

5. Obraca¢ srube napinania paska klinowego (1) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az pasek
zostanie naprezony.

6. Z powrotem dokreci¢ nakretke kontrujaca (2).

7. Zamkna¢ pokrywe ochronng paska klinowego i dokreci¢ nakretke radetkowa na pokrywie
ochronnej paska klinowego.
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9 Czesci zamienne

9.1 Czesci zamienne woézka

Nr rysunku

1,00
3,00
3,01
3,02
3,03
3,05
3,06
3,07
4,00
6,00
6,01
6,02
6,03
7,00
7,01
7,02
8,03
8,06
8,07
9,00
9,01
10,00
10,01
11,00
11,01
11,02
11,03
12,00
12,01
12,02
13,00
14,00
14,01
14,02
14,03
14,04
14,05
14,06
14,07
14,08
14,09
14,10
14,11
14,12
14,13
14,14
14,15
14,16
15,00

Nr artykutu

370001000
370003000
912008025
679808000
933008055
011008016
099008063
125008000
370004000
370006000
963004008
370006000
963004008
938008085
934008000
466008000
370008030
912006020
934006000
370009000
936006000
370010000
936006000
310002050
912006035
125006000
934006000
310012000
912006020
125006000
370013000
370014000
036264100
310014020
691210050
934010000
310014050
370014050
691208045
936008000
310014090
799108030
444008080
934008000
934008000
440008028
912008030
679808000
370015000

Nazwa

Obudowa maszyny
Obsada uchwytu prowadzacego
Sruby

Podktadki zagbkowane
Sruba

Tuleja dystansowa
Dzwignia zaciskowa
Podktadka

Sruba regulaciji nacisku
Zamek pokrywy

Sruby

Zaczep zamka

Sruby

Sruba z dwustronnym gwintem
Nakretki kontrujace
Nakretka radetkowa
Pokrywa ochronna bebna
Sruba

Nakretka kontrujaca

Oczka zawiaséw

Nakretki kontrujace
Sworznie zawiasow
Nakretki kontrujace
Kéteczko zabezpieczajace przed uderzeniem
Sruba

Podktadki

Nakretki kontrujace

Uchwyt kéteczka zabezpieczajacego przed uderzeniem
Sruba

Podktadka

Beben szlifierski

Uchwyt walca napinajacego
Sprezyna naciskowa
Element naciskowy

Sruba

Nakretka kontrujaca
DZzwignia napinania
Rekojes¢ z oblym chwytem
Sruba

Nakretka kontrujaca

0s

Sruba

Sruba regulacyjna

Nakretki regulacyjne
Nakretka kontrujaca
Podktadka

Sruba

Podktadka zabkowana

0O$ watka napinajacego
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;Ei) Am K] Instrukcja obstugi szlifierki do parkietéow COBRA C

z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego

Nr rysunku

15,01
15,02
15,04
15,05
15,06
15,07
15,08
15,09
15,10
15,11
15,12
15,13
15,14
15,15
15,16
15,17
15,18
15,19
15,20
15,21
16,00
16,01
16,02
17,00
18,00
21,00
22,00
23,00
24,00
25,00
25,01
25,05
26,00
26,01
26,02
27,00
27,01
28,00
28,01
28,02
31,00
33,00
34,00
35,00
36,00
36,01
36,02
37,00
38,00
38,01
38,02
38,04

Nr artykutu Nazwa

370015010 Ptyta $lizgowa

934016000 Nakretka mocujaca

310015040 Krazek zewnetrzny

620202000 tozyska kulkowe

912006012 Sruba

310015070 Krazek wewnetrzny

600502000 Lozyska kulkowe

220502000 tozysko kulkowe wahliwe
052035107 Pierscien uszczelniajacy (wewnetrzny) typu Simmera
310015110 Walec napinajacy

472052000 Pierscienie osadcze sprezynujace
370015130 Pierscien regulacyjny

472035000 Pierscienie osadcze sprezynujace
472047000 Pierscienie osadcze sprezynujace
902106018 Podktadka

052025107 Pierécien uszczelniajacy (zewnetrzny) typu Simmera
471025000 Pierscien osadczy sprezynujacy
988025302 Podktadka wyréwnawcza
052042005 Podkiadka sprezysta, falista
471060002 Pierscien zabezpieczajacy
270016000 Watek bebna szlifierskiego
688566030 Whpust pasowany bebna szlifierskiego
688566020 Whpust pasowany kota pasowego
439024105 Nakretka mocujaca

620502000 tozysko kulkowe

493200000 tozysko igietkowe

032025014 Tuleja dystansowa

370023000 Koto pasowe bebna

439024105 Nakretka mocujaca

370025000 Kotnierz

691208025  Sruby

472052000 Pierscienie osadcze sprezynujace
370026000 Pokrywa tozyska (wewnetrzna)
963005016  Sruby

270026020 Pierscien filcowy

370027000 Pokrywa tozyska (zewnetrzna)
963005016 Sruby

370028087 Kotnierz wentylatora

912006012 Sruby

472035000 Pierscienie osadcze sprezynujace
025017008 Tuleja dystansowa

370033093 Watek z kotlem pasowym
025017245 Tuleja dystansowa

600302000 tozysko kulkowe

370036093 Wirnik wentylatora

125012000 Podktadka

934012000 Nakretka mocujaca

337037000 Gérna czgs$¢ uchwytu prowadzacego
337038000 Pokrywa obudowy

936005020 Sruby

936005012 Sruba

582008000 Pierscien z gwintem wewnetrznym
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Instrukcja obstugi szlifierki do parkietow COBRA C
z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego

SRANR

Nr rysunku Nr artykutu Nazwa
38,05 679808000 Podktadka zgbkowana
38,06 912008016 Sruba
39,00 270039000 Wspornik uchwytu kabla
39,01 799106016 Sruby
39,02 912008030 Sruba
39,03 016012225 Sprezynka naciskowa
40,00 270040000 Uchwyt kabla
41,00 270041575 Dolna czgs¢ uchwytu prowadzacego
42,00 337042575 Ciegto
43,00 337043000 DZzwignia tagodnego podnoszenia bebna
43,01 012810000 Podktadka zgbkowana
43,02 010006106 Tuleja dystansowa
43,03 902106018 Podktadka
43,04 912006020 Sruba
43,05 337043019 Ostonka uchwytu
44,00 337044006 Element przegubowy
44,01 912006150 Sruba regulacyjna
44,02 934006000 Nakretka kontrujaca
44,03 444006020  Sruba oczkowa
44,04 902106018 Podkfadki
44,05 934006000 Nakretka kontrujaca
44,06 009006136 Sprezyna naciskowa
44,07 125006000 Podktadka
44,08 337044080 Kapturek ochronny
45,00 337045000 Tuleja dociskowa
46,00 337046000 Wspornik uchwytu
46,01 337046010 Prawy uchwyt
46,02 125010000 Podktadka
46,03 011008005 Tuleja dystansowa
46,04 691208012  Sruba
46,05 125008000 Podktadki
46,06 691208016 Sruba
46,07 125008000 Podktadka
46,08 125016000 Podktadka
46,09 799106016 Sruba
47,00 270047000 Lewy uchwyt
47,01 337048046 Rekojes¢ do lewego uchwytu
48,00 270048000 Rekojes$¢ do prawego uchwytu
49,00 938010105 Sruba z dwustronnym gwintem
50,00 370014050 Rekojes¢ z obtym chwytem
51,00 270051000 Widelce kétek zwrotnych
51,01 472035000 Pierscienie osadcze sprezynujace
52,00 620201000 tozyska kulkowe
53,00 600301000 tozyska kulkowe
55,00 270055120 Osie obrotowe
55,01 471017000 Pierscienie osadcze sprezynujace
56,00 934020000 Nakretki kontrujace
56,01 125020000 Podktadki
57,00 270057000 Tulejki tozyska osi
57,03 691208020 Sruby
57,04 471015000 Pierscienie osadcze sprezynujace

llos¢ sztuk
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RANK

Instrukcja obstugi szlifierki do parkietow COBRA C
z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego

Nr rysunku

58,00
58,01
58,02
58,03
58,04
58,05
59,00
59,01
59,02
59,03
59,04
60,00
60,01
60,02
61,00
62,00
62,01
63,00
63,01
64,00
65,00
65,01
65,02
65,03
66,00
66,01
67,00
67,01
68,00
68,01
68,02
68,03
68,04
73,00
73,01
73,02
73,03
74,00
74,01
74,02
74,03
74,04
74,05
74,06
74,07
74,08
98,00
98,01
98,03

Nr artykutu

270058059
620201000
270058259
270058359
963005016
679808000
270058059
620201000
270058259
270058359
963005016
270060000
691212055
471015000
270061000
270062000
471015000
270063000
912008030
370036100
270030124
691208035
125008000
934008000
912008130
985008000
370067000
316006010
912008045
011008005
934008000
679808000
125008000
370073000
370073010
912010075
270073030
370074000
620102000
472032000
018012011
270074040
691212030
691212035
018012011
127012000
370098000
912006085
374098030

Nazwa

Tarcze kotek zwrotnych

tozyska kulkowe

Okfadziny kétek zwrotnych
Kotpaki tarcz kétek

Sruby

Podktadki zabkowane

Tarcze kotek jezdnych

tozyska kulkowe

Oktadziny kétek jezdnych

Kotpaki tarcz kotek

Sruby

Tulejki tozyska osi

Sruby

Pierscienie osadcze sprezynujace
Mimosréd

O$ podwozia

Pierscienie osadcze sprezynujace
Dzwignia podwozia

Sruba ustalajgca mimosrodu
Sprezyna naciskowa

Sprezyna naciggowa

Sruba

Podktadka

Nakretka kontrujgca

Sruba przytrzymujaca sprezyne naciagajaca
Nakretka zabezpieczajgca
tacznik ciegta

Sruby skrzydetkowe

Sruba

Tuleja dystansowa

Nakretka kontrujgca

Podktadka zgbkowana

Podktadki

Uchwyt do przenoszenia
Rekojes¢ z tworzywa sztucznego
Sruba

Zaslepka

Krazek napinajacy paska klinowego
tozysko kulkowe

Pierscienie osadcze sprezynujace
Tuleja dystansowa

Wspornik krazka napinajacego pasek klinowy
Sruba

Sruba

Tuleja dystansowa

Podktadka sprezysta

Pokrywa ochronna paska klinowego
Sruba

Osfona blaszana
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Instrukcja obstugi szlifierki do parkietow COBRA C
z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego
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Szlifierka do parkietéw COBRA C firmy Frank z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego
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;Ei) Am K] Instrukcja obstugi szlifierki do parkietéow COBRA C

z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego

9.2 Czesci zamienne silnika

Silnik jednofazowy pradu przemiennego 230 V, 50 Hz, 2500 W:

Nr rysunku

75,00
75,01
75,02
75,03
75,04
75,05
75,06
75,07
75,08
75,11
75,13
75,14
75,15
75,16
76,01
76,02
76,03
76,04
76,05
77,00
77,01
77,02
77,04
77,05
77,06
77,08
77,09
80,00
81,00
82,00
83,00
84,00
85,00
85,01
90,00
90,01
92,00
92,01
92,02
94,00
94,01
95,00
96,00
97,00
97,01
97,02
98,02
98,04
100,00

Nr artykutu Nazwa
375075230 Stojan

375081100 Lewa stopka silnika
933008045 Sruby

933008045 Nakretki kontrujace
127008000 Podktadki sprezyste
975010100 Walek z gwintem

936010000 Nakretka kontrujgca
467010000 Nakretka radetkowa
370050030 Uchwyt gwiazdowy
375081200 Prawa stopka silnika
374075013 Podstawa silnika

933008025 Sruby

125008000 Podktadki

127008000 Podktadki sprezyste
315076010 Sruby

375076944 Pokrywa skrzynki rozdzielczej
375076942 Obudowa skrzynki rozdzielczej
315076040 Sruby

375076946 Nakretki mocujace
375177940 Wkiad wigcznika

375077060 Kondensator

375077060 Kondensator

315034868 Wtyczka

315039005 Sruby

375177960 Pokretto wigcznika
375177970 Tabliczka pozycji wigcznika
375177980 Sruby

375080006 Sruby

375080008 Sruby

270082016 Nakretka radetkowa
375083100 Przednia tarcza tozyskowa
375084003 Pierscien osadczy sprezynujacy
375085100 Tylna tarcza tozyskowa
375085001 Pierscien falisty

375090100 Kotpak wentylatora
084004006 Sruby

375092100 Wirnik z watkiem

688587025 Wpust pasowany

375084002 Pierscien uszczelniajacy
375094100 Wentylator silnika

375094010 Pierscien osadczy sprezynujacy
620602000 Przednie tozysko kulkowe
620602000 tozysko kulkowe bierne
374097028 Koto pasowe silnika
691210020 Sruba

440010034 Podktadka

374098020 Ostona blaszana

912008010 Sruby

374100887 Pasek klinowy bebna
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Instrukcja obstugi szlifierki do parkietbw COBRA C ;E@ Am K]
z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego

94,00

Tro

47,00 S804

wplesionszeichnung

Einphasenwechselstrommotor, 230 V, 50 Hz
von FRANE=Parketschledmaschins COBRA G

Rysunek ztozeniowy
Silnik jednofazowy pradu przemiennego, 230 V, 50 Hz
Szlifierka do parkietéw COBRA C firmy Frank z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego
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;Ei) Am K] Instrukcja obstugi szlifierki do parkietéow COBRA C
z systemem tagodnego podnoszenia bebna szlifierskiego

9.3 Wyposazenie

Nrrysunku Nrartykutlu Nazwa
1 270099000  Worek na pyt

2 150102100  Klips wielofunkcyjny
3 374179325  Kabel sieciowy z wtyczkg i tgcznikiem

wtykowym
4 370106000 Instrukcja obstugi
5 370063059  Przyrzad do regulacji kétek jezdnych
6 270102000  Etui na narzedzia, puste
7 310102010  Klucz ptaski jednostronny 10 mm
8 310102013  Klucz ptaski jednostronny 13 mm
9 310102024  Klucz ptaski jednostronny 24 mm
10 370102336  Klucz ptaski dwustronny 30/36 mm
11 270102005  Klucz szesciokatny (imbusowy) 5mm
12 270102006  Klucz szesciokatny (imbusowy) 6 mm
13 270102010  Klucz szesciokatny (imbusowy) 10 mm
14 270105000  Stuchawki do ochrony stuchu
15 270104000  Maska do ochrony drog oddechowych
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